GRS Deltron Spot Blender
D8731 D8430
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Produktdatenblatt RLD299V

Diese Produkte sind nur

fur den fachmannischen

Produkte
Aerosol Spot Blender D8731
Beispritzverdiinner Spot Blender D8430
Produktbeschreibung

GRS Deltron Aerosol-Spot Blender D8731 und Spot Blender D8430 bieten einen leichten und einfachen
Beilackierprozess fiir GRS Deltron Progress UHS Decklacke und fiir VOC-konforme HS u. UHS Klarlacke.
Sie unterstitzen eine einfache Handhabung und haben exzellente Eigenschaften fiir die Spritznebel-
Benetzung; dadurch wird ein hochglanzendes und qualitativ hochwertiges Ergebnis fiir den Beilackier-
prozess erzielt.

D8731 wird in einer Spraydose fiir einfachsten Gebrauch geliefert.

Bitte beachten Sie die entsprechenden Produktdatenblatter fiir allgemeine Verarbeitungsinformationen
der einzelnen PPG Deck- und Klarlacke. Dieses Produktdatenblatt beschreibt nur den Beilackier-
prozess.

Gebrauch bestimmt VOC-konform
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Prozessbeschreibung

1. Untergriinde
intakte, nicht anlosbare Altlackierungen

2. Vorbehandlung der Untergriinde

a) Sicherstellen, das die betreffenden Teile sauber und fettfrei sind,
mit Reiniger D837 reinigen

b) Den Ubergangsbereich mit Vorreiniger D8407 in Kombination mit Feinschleifpad,
z.B. 3M Trizact P3000 oder Abralon 4000 matt schleifen.
Angrenzende Restflache zur Randzone griindlich aufpolieren.
Hinweis: 2K Klarlack oder 2K Decklack, sowie Spot Blender miissen innerhalb der
mattierten Flache aufgetragen werden damit eine optimale Haftung fiir den an-
schlieBenden Polierprozess gewahrleistet ist!

¢) Gesamte Flache nochmals griindlich mit Reiniger D837 reinigen.
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2K Decklack oder 2K Klarlack

= 2K Decklack oder 2K Klarlack wie gewohnt auf der Reparaturstelle
lackieren
—4-| | Den Deck-Klarlack im mattiertem Ubergangsbereich,
1. und 2. Spritzgang liberlappend auslaufen lassen
h 21{ 0-3 Minuten abliften lassen
—| | Spot Blender D8731 in dlinnen Spritzgangen auf die Spritznebel-
:;ﬁ Randzone, im mattiertem Bereich auftragen.

Hinweis: Nicht zu viel Blender auftragen!

Spot Blender D8430 nach Vorgabe der spritzfertigen Deck-
Klarlack-Mischung zugeben und in diinnen Spritzgangen auf die
Spritznebel-Randzone, im mattiertem Bereich auftragen!

5 Minuten abliften lassen

siehe Angaben zur Trocknungzeit im entsprechenden Produktdatenblatt
des jeweiligen Produktes

Oberflache nach der Trocknung auf 20°C abkihlen lassen

Auslaufzone mit feiner Politur z.B. 3M Extra Fine / Festool MPA 8000 in
Kombination mit weichem Schaumstoff-Polierschaum bei niedriger
Drehzahl (ca. 1000- 1200 U/min) polieren.
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Geeigneten Atemschutz verwenden
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D8430 darf nur in der spritzfertigen Mischung verwendet werden.
Die Anwendung des D8430 alleinig (pur) darf nicht erfolgen.




Bitte entnehmen Sie den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern und den Produkt-
ﬁ etiketten die umfassenden Ratschldage zu Gesundheit, Sicherheit und Umweltschutz.
Diese sind auch verfuigbar unter: http://www.ppg.com/ppg_msds

Die VOC Gesetzgebung 2004/42 bezieht sich auf spritzfertige Produkte. Dieses Produkt
ﬁ kann wie im Technischen Merkblatt angegeben, als Bestandsteil, eines VOC-konformen

Decklacksystemes eingesetzt werden (wie alle anderen Verdiinner und Harter) und wird
2004/42/11B somit mit dem,Globe-Logo” gekennzeichnet. Dieses Produkt ist innerhalb der VOC-Gesetz-
(€)(640)850 gebung 2004/42 nicht definiert und kann somit keiner Produktgruppe zugewiesen werden.

Diese Produkte sind nur fiir den fachmannischen Gebrauch bestimmt.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik und
dienen als anwendungstechnische Unterstlitzung des Anwenders. Die hier enthaltenen Informa-
tionen sind unverbindlich und PPG wird keinerlei Haftung fiir ihre Richtigkeit, Genauigkeit und
Vollstandigkeit tibernehmen. Sie entbindet den Anwender nicht davon, unsere Produkte auf ihre
Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.
Aus den Angaben in diesem Datenblatt kann keine Garantie bestimmter Eigenschaften abgelei-
tet werden. Wir behalten uns vor, den Inhalt der Datenblatter jederzeit dem aktuellen Stand der
Technik anzupassen, ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung
zu dndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fiir alle Anderungen und Ergénzungen
uneingeschrankt fort.

Alle Rechte vorbehalten. Alle Marken und Patente sind urheberrechtlich geschiitzt.
Trocknungszeiten sind Durchschnittszeiten bei 20°C. Schichtstérke, Feuchtigkeit und Arbeitstem-
peraturen konnen die Trocknungszeiten beeinflussen.

PPG Deutschland Sales & Services GmbH
Disseldorfer Strafle 80 40721 Hilden
Tel.02103/791-1 Fax 02103 /791-601
E-Mail: PPGAutoRefinishGermany@ppg.com
www.ppgrefinish.com
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